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«Экспострой на Нахимовском», зал 2, офис 4
(499)124-0968,  (495)779-6727
ТРЕБОВАНИЯ  К  ПРОВЕДЕНИЮ ЗАМЕРНЫХ РАБОТ

1. Заказчик обязуется предоставить лицу, производящему замерные работы, достоверную информацию о наличии и местах расположения закладных элементов, а также инженерно-технических коммуникаций.

2. Схемы расположения полотен принимаются в работу только утвержденные производителем.

ТРЕБОВАНИЯ  К  ПРОЕМУ

1. Размеры проема, обозначенные на замерном листе пометкой * и согласованные с Заказчиком, обеспечиваются силами Заказчика.

2. Для изготовления раздвижных дверей в работу принимаются максимальные из полученных размеров.

3. Для изготовления распашной двери в работу принимаются минимальные из полученных размеров.
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Проем должен быть сформирован 

(то есть иметь четкие размеры: 

высоту,  ширину  и  толщину), 

оформлен в чистом виде 

(оштукатурен, гипсокартон обрезан, 

нет торчащего кирпича, пенобетона, пазогребневых плит и пр.).
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	Верхняя часть проема и пол 

должны быть параллельны и горизонтальны (проверяется уровнем  и  рулеткой),

боковые стороны проема 

должны быть параллельны  и вертикальны (проверяется отвесом). 

Отклонения не более 2 мм на 2 метра
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	Толщина  стен  проема не  должна  колебаться более чем на 2мм (+1 мм) на расстоянии не менее 50мм от его края по всему периметру проема  (проверяется линейкой).

Стены вокруг проема должны составлять единую плоскость (проверяется длинным правилом, отклонение плоскостности может составлять 

не более 5мм на проем)
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	Проем не должен иметь сужений, 

то есть его размеры по обеим сторонам стены могут различаться не более чем на 5 мм на сторону (проверяется рулеткой).
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	Радиусная стена должна иметь одина-ковый радиус в зоне установки двери. 
	Откос радиусного проема должен совпадать с линией радиуса.
	9 Минимальный радиус:

	
	
	
	- для раздвижных дверей 1200 мм;
	- для распашных дверей 1000 мм.
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	При наличии стен из гипсокартона и других слабых материалов, для последующего монтажа раздвижных дверей 

Заказчиком устанавливается закладной элемент по всей длине движения дверей (сухой прочный брус 40-мм или полоса  фанеры толщиной не менее 20 мм 

 ( обозначено на схеме                ).


	
                    75мм


	11
	При схеме движения «внутри стены» обязателен предварительный монтаж верхней направляющей до зашивки второй стены.

Расстояние между стенами должно быть 

не менее 50мм для одной двери или (50+40*(N-1)) для N-дверей.
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	Потолочная ниша под установку дверей должна иметь высоту (глубину) и ширину 

не менее 120 мм.
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	Для установки распашной двери без коробок 

в стенах из гипсокартона, пенобетона и т.д. силами Заказчика устанавливаются прочные закладные элементы в местах крепления петель (100мм от углов проема), 

под облицовочной плиткой не допускаются пустоты и полости.


14. Монтажные зазоры между проемом и коробкой не менее 10 мм на сторону.

15. При установке распашных дверей без коробок зазоры между дверью и стеной определяются качеством выполнения проема Заказчиком.

16. При нестандартных монтажах видимые монтажные элементы декорируются силами Заказчика.

17. Установка дверей и перегородок происходит только при наличии чистового пола.

ТРЕБОВАНИЯ  К  ПРОВЕДЕНИЮ МОНТАЖНЫХ РАБОТ

1. Заказчик обязуется присутствовать лично или обеспечивает присутствие доверенного лица при проведении монтажных работ.

	ПРИМЕЧАНИЯ:
СОГЛАСОВАНО:  Заказчик _____________________ (________________)                «____»_________________ 2010г.


При несоблюдении оговоренных требований к проему возможно как ухудшение качества монтажа, так и полная невозможность его осуществления, 

а также снижение эксплуатационных характеристик поставляемого товара.
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